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1. Sicherheit

Lesen Sie alle Anweisungen sorgféltig durch. Beachten Sie alle
Sicherheitsvorkehrungen, um Verletzungen, Schaden am Produkt
und/oder sonstige Sachschaden wéhrend des Systembetriebs zu
vermeiden. Equalizer haftet nicht fir Schdden oder Verletzungen
infolge unsachgeméBer Benutzung, fehlender Wartung oder
falscher Bedienung. Entfernen Sie keine Warnhinweise,
Kennzeichnungen oder Aufkleber. Bei Fragen und Unsicherheiten
wenden Sie sich bitte an Equalizer oder Ihren 6rtlichen Equalizer
Vertragshandler.

Bewahren Sie diese Anweisungen zur spateren Verwendung auf.

Sollten Sie keinerlei Erfahrung in Bezug auf Hochdruckhydraulik-
Sicherheit haben, wenden Sie sich bitte an Ihren Vertragshandler
oder lhr Servicecenter, um Informationen Uber einen Hydraulik-
Sicherheitskurs von Equalizer zu erhalten.

In dieser Bedienungsanleitung werden Gefahrensymbole,
Signalworter und  Sicherheitshinweise verwendet, um den
Benutzer vor bestimmten Gefahren zu warnen. Eine Missachtung
dieser Warnungen kann zu Schaden an der Ausrlstung oder
sonstigen Sachschéden sowie zu schweren Verletzungen oder
sogar zum Tod flhren.

Das Gefahrensymbol wird in dieser

Bedienungsanleitung durchgehend verwendet und

verweist auf eine potentielle Verletzungsgefahr.

Beachten Sie die Gefahrensymbole und befolgen
Sie samtliche damit einhergehenden Sicherheitshinweise, da
ansonsten Verletzungs- oder Lebensgefahr besteht.

Gefahrensymbole werden in Kombination mit bestimmten
Signalwdrtern verwendet, die auf Sicherheitshinweise oder
Warnhinweise vor mdglichen Sachschdden sowie auf den
Gefahrdungsgrad hinweisen. Die in dieser Bedienungsanleitung
verwendeten Signalwdérter sind GEFAHR, WARNUNG, VORSICHT
und HINWEIS.

BEEIEY  Weist auf eine gefdhrliche Situation hin, die bei
Missachtung zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod
fuhren wird.

[AAWARNUNG| Weist auf eine gefdhrliche Situation hin, die bei
Missachtung zu schweren Verletzungen und sogar zum Tod
flihren kann.

Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die bei
Missachtung zu leichten und mittelschweren Verletzungen filhren
kann.

BINTZEE  Weist auf wichtige Informationen hin, die
jedoch nicht mit Gefahren verbunden sind (z. B. Warnhinweise
vor moglichen Sachschaden). Beachten Sie bitte, dass das
Gefahrensymbol nicht in Kombination mit dem Signalwort
verwendet wird.

RICHTIG: Eine Abbildung, die zeigt, wie das Werkzeug
verwendet werden soll.

FALSCH: Eine Abbildung, die zeigt, wie das Werkzeug
nicht verwendet werden soll.

1.1 Sicherheitsvorkehrungen
[AWARNUNG]

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu schweren Verletzungen
oder sogar zum Tod fiihren. Dariiber hinaus konnen dadurch
Sachschaden entstehen.

e |esen Sie vor der Inbetriecbnahme der SWi-Werkzeuge
oder Vorbereitung darauf die Sicherheitshinweise und
Anweisungen dieses Handbuchs, und stellen Sie sicher, dass
Sie alle Informationen verstanden haben. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen, einschlieBlich derer,
die sich auf die Verfahren dieses Handbuchs beziehen.

e FEs muss sichergestellt sein, dass der Bediener eine
Sicherheits-Einflihrungsschulung absolviert hat, die auf die
Arbeitsumgebung abgestimmt ist. Der Bediener muss mit
den Bedienungselementen und dem richtigen Gebrauch
des Werkzeugs vollkommen vertraut sein.

e Tragen Sie bei der Arbeit mit Hydraulikgerdten stets
geeignete personliche Schutzausristung. Tragen Sie stets
Augenschutz. Das Tragen persdnlicher Schutzausristung,
wie  Staubmaske, rutschfeste  Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Werkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen. Die
Schutzkleidung darf den sicheren Betrieb des Werkzeugs
nicht behindern oder die Mdglichkeit einschranken, mit
Kollegen zu kommunizieren.

¢ Die Bedienungsverfahren kénnen je nach
Systemkonfiguration  variieren.  Lesen  Sie  vor
Inbetriebnahme von Pumpen, Ventilen oder anderen, mit
den SWi-Werkzeugen verwendeten Gerdten stets die
Anweisungen des Herstellers, und stellen Sie sicher, dass
Sie alle Informationen verstanden haben. Beachten Sie
alle Sicherheitshinweise der Handblicher des Herstellers.
Verwenden Sie die Gerdte ausschlieBlich fir den
beschriebenen Verwendungszweck.

¢ RegelmaBige Inspektionen und Wartung von ATEX-
zertifizierten Gerédten sind unerldsslich, um die gesetzlichen
Anforderungen zu erflillen und einen unsicheren Betrieb zu
vermeiden.

e Halten Sie Hande und FiBe wéhrend des Betriebs
von dem Werkzeug und dem Werkstiick fern, um das
Verletzungsrisiko zu minimieren.

o Gerét nicht lberlasten.

¢ Beschadigte Schlduche niemals mit Druck beaufschlagen,
da diese andernfalls reiBen kénnen.

e Ersetzen Sie unverziglich alle verschlissenen oder

beschadigten Teile. Verwenden Sie ausschlieBlich
Originalersatzteile von Equalizer, die bei Equalizer-
Vertragshandlern oder von Equalizer autorisierten

Servicecentern erhdltlich sind. Ersatzteile von Equalizer
wurden so konzipiert und hergestellt, dass sie fir den
vorgesehenen Zweck geeignet sind.

* Druckbeaufschlagte Schlduche oder Kupplungen nicht
anfassen; unter hohem Druck austretendes Ol kann die
Haut durchdringen und zu schweren Verletzungen fihren.
Suchen Sie bei Verdacht auf Oldurchdringung sofort einen
Arzt auf,
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Beaufschlagen Sie nur komplette und ordnungsgemafl
angeschlossene Hydrauliksysteme mit Druck. Systeme, die
nicht angeschlossene Kupplungen aufweisen, dirfen nicht
mit Druck beaufschlagt werden.

Der Hydraulikkreislauf muss drucklos sein, bevor
Kupplungen getrennt werden.

Das System darf niemals unbeaufsichtigt bleiben, wenn
es unter Druck steht. Wenn das System unter Druck steht,
DURFEN SIE NICHT in der Kraftrichtung des Werkzeugs
stehen. Dies ist ein gefahrlicher Bereich. Wenn das System
unter Druck steht, darf sich niemand in diesem Bereich
aufhalten.

Positionieren Sie die Pumpe auf einem gesicherten,
waagerechten und ebenen Untergrund. Sperren Sie den
Arbeitsbereich ab und bringen Sie Warnschilder an.

Das Druckluft-Sicherheitsventil der Pumpe darf nicht
modifiziert werden.

Uberpriifen Sie das Datum des Kalibrierungszertifikats.
Wenn das Rekalibrierungsdatum abgelaufen ist, muss das
Manometer neu kalibriert werden.

Wenn die Luftzufuhr unterbrochen ist, schalten Sie das
Luftabsperrventil der Pumpe aus.

Der maximal zuldssige Betriebsdruck fiir die SWi20/25TEEX-
Werkzeuge betrdgt 690 bar [10.000 psi]. Diese
Druckeinstellung darf keinesfalls (iberschritten werden.

Bearbeiten Sie das Werkzeug unter keinen Umsténden,
wenn dieses unter Druck steht oder belastet ist.
Komponenten unter dem Werkzeug kénnen sich l6sen und
zu geféhrlichen Geschossen werden. AuBerdem kann unter
Druck stehendes Hydraulikdl unkontrolliert austreten.

Verwenden Sie bei der Reparatur des Drehmomentschliissels
zum Reinigen und Entfetten ausschlieBlich nicht brennbare
Lésungsmittel.  Verwenden Sie keine  brennbaren
Lésungsmittel, um Brand- oder Explosionsgefahr zu
reduzieren.

Es wird empfohlen, bei der Verwendung der SWi20/25TEEX-
Werkzeuge ein oder mehrere Manometer im System zu
installieren, um den Betriebsdruck zu lberwachen, sodass
der Bediener das Geschehen im System beobachten kann.

Bei der Verwendung der Verliersicherung ist Vorsicht
geboten, um zu verhindern, dass sich Korperteile darin
verfangen.

A\ VORSICHT

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu leichten bis mittelschweren
Verletzungen fiihren. Dariiber hinaus kénnen dadurch
Sachschéden entstehen.

Stellen Sie sicher, dass die Komponenten vor externen
Schadensquellen wie (berméaBiger Hitze, Flammen,
beweglichen Maschinenteilen, scharfen Kanten und
korrosiven Chemikalien geschiitzt sind.

Bei Hydraulikschlduchen ist darauf zu achten, dass starke
Biegungen und Knicke vermieden werden. Biegungen und
Knicke kénnen zu starkem Staudruck und Versagen des
Schlauchs flihren. Lassen Sie keine Gegenstande auf den
Schlauch fallen; dadurch kénnen die Einlagen im Inneren
des Schlauches beschadigt werden. Stellen Sie sicher, dass
Schlduche nicht gequetscht werden, z.B. durch schwere
Gegenstande oder Fahrzeuge. Quetschschaden kénnen zu
einem Versagen des Schlauchs fiihren.

Hydraulikgerdte nicht an Schlduchen oder Kupplungen
anheben. Verwenden Sie stets die entsprechenden
Tragegriffe.

Hydraulikgerdte von offenem Feuer und Wérmequellen
fernhalten. Durch (ibermé&Bige Hitze werden Dichtungen
weich, und Flissigkeiten kénnen austreten. Durch Hitze
verlieren Schlauchmaterial und Dichtungen ihre Stabilitat.

Schmieren Sie SWi-Werkzeuge vor der Inbetriebnahme
gemaB den Anweisungen dieser Bedienungsanleitung.
Verwenden Sie ausschlieBlich geeignete, qualitativ
hochwertige  Schmiermittel und beachten Sie die
Herstellerhinweise.

Verwenden Sie fiir die Befestigung der Verliersicherung
nur den vorgesehenen Ankerpunkt. Befestigen Sie die
Verliersicherung nicht am Kunststoffgriff.

Wenn der Koffer offen bleibt, kénnen durch schnelle
Luftbewegung Elektrische Ladungen verursacht werden.
Stellen Sie sicher, dass der Koffer wahrend der Arbeit
geschlossen bleibt.

HINWEIS

Hydraulikausrlstung darf nur von einem qualifizierten
Hydrauliktechniker gewartet werden. Flr Reparaturservice
wenden Sie sich an ein Authorized Equalizer Service Center
in Ihrer Néhe.

Es wird dringend empfohlen, dass Bediener stets Pumpen
und Schlduche von Equalizer verwenden.

Verwenden Sie ausschlieBlich Equalizer Ersatzteile.

Beachten  Sie  stets die  Inspektions-  und
Wartungsanweisungen dieser Bedienungsanleitung. Flihren
Sie nach dem Einsatz und in regelmaBigen Abstanden
Inspektions- und Wartungsarbeiten durch.

Sperren Sie den Arbeitsbereich ab und bringen Sie
Warnschilder an.

Es wird dringend empfohlen, Ol von Equalizer zu
verwenden, um einen einwandfreien Betrieb und maximale
Leistungsfahigkeit zu gewéhrleisten.
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2. Konformitatserklarung(en)

2.1 Ubereinstimmung mit nationalen und
internationalen Standards

Equalizer erklart, dass die Produkte getestet wurden und den
geltenden Normen entsprechen und dass die Produkte mit allen
EU- und UK-Anforderungen kompatibel sind.

Kopien der EU-Erkldrung sowie der britischen Selbstdeklaration
liegen jeder Sendung bei.

2.2 ATEX-Konformitatserklarung

Die SWi12/14TMEX-, SWi20/25TIEX-, und SWi20/25TEEX-
Werkzeuge von Equalizer verfligen auBer der CE-Kennzeichnung
auch tiber die ATEX-Kennzeichnung und -Klassifikation:

*SWi12/14TMEX

@ EX 11 2G ck 1IB T6/ Il 2D ck T85 °C

*SWi20/25TEEX eSWi20/25TIEX

@ EX I 2G ck IIB T5/11 2D ck T100 °CT85 °C

Diese Kennzeichnungen weisen darauf hin, dass die Werkzeuge
flr den Einsatz in explosionsfahigen Atmospharen entwickelt
wurden:

e Gruppe Il (Ausriistung, die nicht im Bergbau zum Einsatz
kommt)

* Geeignet flr den Einsatz in Kategorie 2 (Es wird nicht
erwartet, dass bei normalem Betrieb explosionsféhige
Atmosphéren auftreten. Sollten sie dennoch auftreten, dann
nur flr einen kurzen Zeitraum)

o Gas G oder Staub D mit Schutz durch sichere Bauweise ,,c“
und Flussigkeitskapselung ,,k*

e Geeignet zur Verwendung mit Gas Gruppe IIB (Ethylen)

e Maximale Oberflichentemperatur von T6/85 °C fiir die
mechanischen und T5/100 °C fir die hydraulischen
Werkzeuge

Diese Werkzeuge wurden in Ubereinstimmung mit den folgenden
umgesetzten harmonisierten europdischen Normen entwickelt
und hergestellt:

e EN 13463-1:2009. Nicht-elektrische Gerate flir den Einsatz
in explosionsfahigen Atmospharen. Teil 1: Grundlagen und
Anforderungen

e EN 13463-5:2011. Nicht-elektrische Geréate fiir den Einsatz
in explosionsfahigen Atmospharen. Teil 5: Schutz durch
sichere Bauweise ,,c*

e EN 13463-8:2003. Nicht-elektrische Gerate fiir den Einsatz
in explosionsgefahrdeten Bereichen. Teil 8: Schutz durch
Flussigkeitskapselung.
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3. Funktionen und Komponenten

3.1

SWi12/14TMEX Mechanischer Spreizer - Darstellung der Funktionen

SWi12/14TMEX Spreizbacke
Keil-

Abdeckplatte
Abzieherkorper
Mechanischer Zylinder
Griffsystem
Ankerpunkt

No ok~

\/

Oy

aa

Abbildung 1

3.2 SWi12/14TMEX Mechanischer Sprei-
zer - Erlauterung der Funktionen

Der Spreizer SWi12/14TMEX verwendet ein mechanisches
Drehmoment, um den Keil auszufahren und die Backen zu
spreizen.

3.2.1 SWi12/14TMEX Werkzeugleistung

Spreizkraft

Das maximale SWL-Drehmoment von 175 Nm [130 ft-Ib] erzeugt
eine Spreizkraft von 120 kN [12 t] auf der ersten und 140 kN [14 {]
auf der vierten Stufe.

Spreizspalt (sieche Abschnitt 4.1)

Wenn nur die erste Stufe verwendet wird, kann das Werkzeug von
6,0 mm bis 40,0 mm [0,24 - 1,6 Zoll] spreizen.

Wenn alle vier Stufen, jedoch ohne Stufenblécke, verwendet
werden, kann das Werkzeug von 6,0 mm bis 87,5 mm
[0,24 - 3,4 Zoll] spreizen.

Wenn auf den Stufenblocken beide Stufen verwendet werden,
kann das Werkzeug von 48,5 mm bis 103,5 mm [1,9 - 4,1 Zoll]
spreizen.

3.2.2 SWi12/14TMEX Funktion des Werkzeugs

Mechanischer Werkzeugbetrieb

Der Spreizer SWi12/14TMEX verwendet ein mechanisches
Drehmoment, um den Keil auszufahren und die Backen
zu spreizen. Das Drehmoment wird mit dem mitgelieferten
Drehmomentschllssel aufgebracht, was eine genaue Kontrolle
der aufgebrachten Kraft ermdglicht.

@]:ﬁ\
Abbildung 2

[ Tb

Verwendung des Drehmomentschlissels

Halten Sie den Drehmomentschliissel in einer Hand und entriegeln
Sie den Réndelgriff, indem Sie den Verriegelungsknopf gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Wahlen Sie durch Drehen des Réndelgriffs die
Drehmomenteinstellung, bis der gewlinschte Drehmomentwert
angezeigt wird.

Beispiel, um den Drehmomentschllissel auf 46 Nm einzustellen:
Drehen Sie den Réandelgriff, bis die 0 auf der Feinskala mit 40 Nm
auf der Basisskala Ubereinstimmt. Drehen Sie nun etwas weiter,
bis die 6 auf der Feinskala mit der Mittellinie tbereinstimmt.
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Abbildung 3

Die Einstellung eines imperialen Drehmoments [in ft.Ib] erfolgt auf
genau die gleiche Weise.

Abbildung 4

Verriegeln Sie den Griff, indem Sie den Verriegelungsknopf im
Uhrzeigersinn drehen.

MontierenSiediemitgelieferte StecknussamDrehmomentschliissel
und bringen Sie diese am Werkzeug an.

Ziehen Sie langsam und vorsichtig am Griff, wobei Sie nach
und nach mehr Kraft aufbringen, bis Sie das Klicken des
Drehmomentschliissels spiren oder héren, was anzeigt, dass
das gewahlte Drehmoment erreicht ist. Bringen Sie keine Kraft
mehr auf, nachdem der Drehmomentschliissel geklickt hat. Bei
der Verwendung von niedrigen Drehmomenteinstellungen ist
besondere Vorsicht geboten.

Pflege des Drehmomentschliissels

Vor dem Lagern des Drehmomentschliissels und zwischen den
Einsatzen sollte flir den Drehmomentschllssel die niedrigste
Drehmomenteinstellung eingestellt werden.

Um den Drehmomentschlissel zu reinigen, wischen Sie ihn
vorsichtig mit einem feuchten Tuch ab. Vermeiden Sie die
Verwendung von Reinigungs- oder Ldsungsmitteln, da diese
die werkseitig eingebaute Innenschmierung des Mechanismus
nachteilig beeinflussen konnen.

SWi12/14TMEX betétigen

Befolgen Sie die Bedienungsanleitung vom Spreizkeil-Werkzeug.
Fiihren Sie die Betdtigung des SWi12/14TMEX gemaB den
folgenden Anweisungen durch:

Betétigen Sie das Werkzeug, indem Sie manuell im Uhrzeigersinn
eine Kraft auf den Drehmomentschllssel ausiiben (siehe
Verwendung des Drehmomentschlissels). Erhéhen Sie allmahlich
die Drehmomenteinstellung des Drehmomentschliissels Uber
mehrere Stufen, z.B. jeweils 30 Nm [oder 20 ft.Ib]. Das maximale
SWL-Drehmoment von 175 Nm [130 ft.Ib] darf nicht tberschritten
werden.

Bei Verwendung mehrerer Werkzeuge ist darauf zu achten,
dass die Drehmomenteinstellungen aller Drehmomentschlissel
Ubereinstimmen, um die Spreizkraft im Gleichgewicht zu halten.

SWi12/14TMEX einfahren

Fahren Sie das Werkzeug ein, indem Sie manuell gegen
den Uhrzeigersinn eine Kraft auf den Drehmomentschlissel
auslben. Bei Verwendung mehrerer Spreizer missen die
Drehmomentschliissel mdglichst gleichzeitig die selbe Kraft
einbringen, um die Spreizkraft im Gleichgewicht zu halten, wenn
der Spalt geschlossen ist.

3.2.3 Betriebsbedingungen

Fettbeschrankungen:

Minimale Temperatur: -5°C [23 °F]
Maximale Temperatur; 40 °C [104 °F]
Mechanische Werkzeuge:

Minimale Backen-Kontakttemperatur: -30 °C [-22 °F]
Maximale Backen-Kontakttemperatur: 150 °C [302 °F]

3.24 Kit-Inhalt SWi12/14TMEX
SWi12/14TMEX Standard-Kit

1 x SWi12/14TMEX Keilkopf flir mechanischen Spreizer
1 x Mechanischer Zylinder

1 x Drehmomentschliissel mit 22 mm Stecknuss
1 x Satz Sicherheitsblocke

1 x Paar Stufenbldcke

1 x Verliersicherung

1 x Sechskantschlissel

1 x Bedienungsanleitung

1 x Tragekoffer

1 x Tragekoffer - 580 mm x 400 mm x 180 mm
[22,8" x15,7" x 7,1"]
Bruttogewichts des Kits: 17,0 kg [37,5 Ib]

Werkzeuggewicht: 6,2kg [13,71b]
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3.3 SWi20/25TIEX Spreizer mit integrierter Hydraulik - Darstellung der Funktionen

SWi20/25TIEX Spreizbacke
Keil

Abdeckplatte
Abzieherkdrper

Interner Pumpenzylinder
Griffsystem

Ankerpunkt

Interner Pumpengriff 6
Entliftung

© N O~ WN

AR

/4

Abbildung 5

3.4 SWi20/25TIEX Spreizer mit integrierter
Hydraulik - Erlduterung der Funktionen

Die Spreizere SWi20/25TIEX verwenden eine
Hydraulikpumpe, um den Zylinder anzutreiben,
auszufahren und die Backen zu spreizen.

3.4.1 SWi20/25TIEX - Werkzeugleistung

Spreizkraft

Bei einem maximalen Hydraulikdruck von 690 bar [10.000 psi]
kann das Werkzeug auf der ersten Stufe eine Spreizkraft von
200 kN [20 t] aufbringen, auf der vierten Stufe eine Spreizkraft von
bis zu 240 kN [24 1].

interne
den Keil

Spreizspalt (sieche Abschnitt 4.1)

Wenn nur die erste Stufe verwendet wird, kann das Werkzeug von
6,0 mm bis 40,0 mm [0,24 - 1,6 Zoll] spreizen.

Wenn alle vier Stufen, jedoch ohne Stufenbldcke, verwendet
werden, kann das Werkzeug von 6,0 mm bis 87,5 mm
[0,24 - 3,4 Zoll] spreizen.

Wenn auf den Stufenblocken beide Stufen verwendet werden,
kann das Werkzeug von 48,5 mm bis 103,5 mm [1,9 - 4,1 Zol|]
spreizen.

3.4.2 SWi20/25TIEX - Funktion des Werkzeugs

Betrieb des hydraulischen Werkzeugs

Stellen Sie vor dem Betrieb sicher, dass die Entluftung der
integrierten Handpumpe nicht verstopft ist. Jede Verstopfung der
Entlliftung kann ein Vakuum im System verursachen, das den Hub
des Zylinders einschrénken kann.

Die Spreizere SWi20/25TIEX verwenden einen Hydraulikzylinder,
um den Keil auszufahren und die Backen zu spreizen. Der
Hydraulikdruck wird mit einer integrieten Handpumpe
aufgebracht, was eine genaue Steuerung der aufgebrachten Kraft
ermdglicht.

Die integrierte Handpumpe verfiigt Uber einen Steuerhebel,
mit dem der Benutzer zwischen Ausfahren (+) und Einfahren (-)
wéhlen kann.

=

)

Abbildung 6
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SWi20/25TIEX betatigen

Befolgen Sie die Bedienungsanleitung vom Spreizer-Werkzeug.
Fihren Sie die Betétigung des SWi20/25TIEX gemé&B den
folgenden Anweisungen durch:

Wenn Ausfahren (+) gewéhlt wird, werden durch das Pumpen des
Pumpengriffs der Zylinder ausgefahren und die Backen gespreizt.

Abbildung 7

Bei Verwendung mehrerer Werkzeuge ist darauf zu achten, dass
die Spreizkraft aller Werkzeuge tbereinstimmt, um die Spreizung
im Gleichgewicht zu halten.

SWi20/25TIEX einfahren

Wenn Einfahren (-) gewahlt wird, fihrt dies zu einem Druckabfall
des Zylinders, wonach dieser aufgrund der Kraft seiner internen
Feder eingefahren wird. Der Griff muss nicht gepumpt werden,
um das Werkzeug einzufahren.

Bei Verwendung mehrerer Werkzeuge ist beim Einfahren Vorsicht
geboten, um die Spreizkraft beim SchlieBen des Spalts im
Gleichgewicht zu halten.

Entliiftungsanweisungen

Im Falle einer Luftansammlung innerhalb der Zylinder-Pumpen-
Einheit sollte das folgende Verfahren durchgefiihrt werden:

1. Wéhlen Sie Ausfahren (+) und pumpen Sie den Griff, um den
Kolben um 30 mm [1,2 Zoll] auszufahren.

2. Entfernen Sie die Oleinfillschraube mit einem geeigneten
Sechskantschliissel und stellen Sie sicher, dass das
Werkzeug auf der Seite mit der Oleinflll&ffnung nach oben
zeigt.

3. Fillen Sie Hydraulikél durch die Oleinfiilléffnung nach, bis
Uberschissiges Hydraulikél Uberlauft.

4. Setzen Sie das Werkzeug mit dem Keil nach oben (und der
offenen Oleinfulléffnung nach oben zeigend) leicht schrég,
in einem Winkel von ca. 30 Grad.

5. Bewegen Sie den Wahlschalter sehr langsam von Ausfahren
(+) nach Einfahren (-) und warten Sie, bis das Werkzeug
vollstindig eingefahren ist.

Setzen Sie die Oleinfillschraube wieder ein.
7. Wiederholen Sie diesen Vorgang 3-mal.
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Abbildung 8
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3.4.3 Betriebsbedingungen
Fettbeschréankungen:

Minimale Temperatur:

Maximale Temperatur:
Hydraulikwerkzeuge:

Minimale Backen-Kontakttemperatur:

Maximale Backen-Kontakttemperatur:

3.4.4 Kit-Inhalt SWi20/25TIEX

SWi20/25TIEX Standard-Kit
SWi20/25TIEX Standard-Kit

1 x SWi20/25TIEX Keilkopf fiir Spreizer

-5°C [23 °F]
40 °C [104 °F]

-30 °C [-22 °F]
70 °C [158 °F]

1 x 690 bar [10.000 psi] Interne Hydraulikpumpe/Zylinder

1 x Satz Sicherheitsbldcke
1 x Paar Stufenbldcke

1 x Verliersicherung

1 x Sechskantschlissel

1 x Trageriemen

1 x Bedienungsanleitung

1 x Tragekoffer - 580 mm x 400 mm x 180 mm
[22,8" x 15,7" x 7,1"]
Bruttogewichts des Kits 17,5kg [39,0 Ib]

Werkzeuggewicht: 8,5kg [18,71b]
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3.5 SWi20/25TEEX Spreizer mit externer Hydraulik - Darstellung der Funktionen

SWi20/25TEEX Spreizbacke
Keil

Abdeckplatte
Abzieherkorper

Interner Pumpenzylinder
Griffsystem

Ankerpunkt

No o koDd

2

| >
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Abbildung 9

3.6 SWi20/25TEEX Spreizer mit externer
Hydraulik - Erlauterung der Funktionen

Die Spreizere SWIi20/25TEEX verwenden eine externe
Hydraulikpumpe, um den Zylinder anzutreiben, den Keil
auszufahren und die Backen zu spreizen.

3.6.1 SWi20/25TEEX - Werkzeugleistung

Spreizkraft

Bei 690 bar (10.000 psi) Hydraulikdruck kann das Werkzeug auf
der ersten Stufe eine Spreizkraft von 200 kN (20 t) aufbringen, auf
der vierten Stufe eine Spreizkraft von bis zu 240 kN (24 1).

Spreizspalt (sieche Abschnitt 4.1)

Wenn nur die erste Stufe verwendet wird, kann das Werkzeug von
6,0 mm bis 40,0 mm [0,24 - 1,6 Zoll] spreizen.

Wenn alle vier Stufen, jedoch ohne Stufenbldcke, verwendet
werden, kann das Werkzeug von 6,0 mm bis 87,5 mm
[0,24 - 3,4 Zoll] spreizen.

Wenn auf den Stufenblécken beide Stufen verwendet werden,
kann das Werkzeug von 48,5 mm bis 103,5 mm [1,9 - 4,1 Zoll]
spreizen.

3.6.2 SWi20/25TEEX - Funktion des Werkzeugs

Betrieb des hydraulischen Werkzeugs

Die Spreizere SWi20/25TEEX verwenden einen Hydraulikzylinder,
um den Keil auszufahren und die Backen zu spreizen. Der
Hydraulikdruck wird mit einer externen Handpumpe aufgebracht,
was eine genaue Steuerung der aufgebrachten Kraft ermdglicht.

Betrieb der externen Pumpe

Siehe das Anweisungsblatt fir die externe Pumpe.
SWi20/25TEEX betétigen

Befolgen Sie die Bedienungsanleitung vom Spreizkeil-Werkzeug.
Fihren Sie die Betatigung des SWi20/25TEEX gemaB den
folgenden Anweisungen durch:

Wenn das Druckablassventil der Pumpe geschlossen ist, werden
durch das Pumpen des Pumpengriffs der Zylinder vorgeschoben
und die Backen gespreizt.

Bei Verwendung mehrerer Werkzeuge ist darauf zu achten, dass
die Spreizkraft aller Werkzeuge Ubereinstimmt, um die Spreizung
im Gleichgewicht zu halten.

SWi20/25TEEX einfahren

Das Offnen des Druckablassventils fiihrt zu einem Druckabfall des
Zylinders, wonach dieser aufgrund der Kraft seiner internen Feder
eingefahren wird. Der Griff muss nicht gepumpt werden, um das
Werkzeug einzufahren.

Bei Verwendung mehrerer Werkzeuge ist beim Einfahren Vorsicht
geboten, um die Spreizkraft beim SchlieBen des Spalts im
Gleichgewicht zu halten.

10
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Entliftungsanweisungen

Wenn der volle Druck nicht erreicht wird, kann im Hydrauliksystem
Luft vorhanden sein. Fir Anweisungen in Bezug auf korrektive
MaBnahmen siehe das Pumpenhandbuch.

Betriebsbedingungen:

Fettbeschrankungen:

Minimale Temperatur: -5°C [23 °F]
Maximale Temperatur: 40 °C [104 °F]
Hydraulikwerkzeuge:

Minimale Backen-Kontakttemperatur: -30 °C [-22 °F]
Maximale Backen-Kontakttemperatur: 70 °C[158 °F]

3.6.3 Kit-Inhalt SWi20/25TEEX

SWi20/25TEEX Einzel-Kit

1 x SWi20/25TEEX Keilkopf flr Spreizer

1 x 690 bar [10.000 psi] Hydraulikzylinder

1 x Satz Sicherheitsbldcke

1 x Paar Stufenbldcke

1 x Sechskantschlussel

1 x Verliersicherung

1 x Bedienungsanleitung

1 x Tragekoffer - 580 mm x 400 mm x 180 mm
[22,8" x15,7" x 7,1"]

15,0 kg [33,0 1b]

6,4kg [14,11b]

SWi20/25TEEX Einzel-Kit - ATEX-Support-Ausriistung

1 x SWi20/25TEEX Keilkopf fiir Spreizer

1 x 690 bar [10.000 psi] Hydraulikzylinder

1 x 690 bar [10.000 psi] ATEX-Hydraulikschlauch, 2 m [78,8"] mit
90° Winkelstuick

1 x690 bar [10.000 psi] HP350SMINEX, Abgedichtete Handpumpe
mit Manometer

Bruttogewichts des Kits
Werkzeuggewicht:

1 x Satz Sicherheitsbldcke
1 x Paar Stufenbldcke

1 x Sechskantschlussel

1 x Verliersicherung

1 x Bedienungsanleitung

1 x Tragekoffer - 680 mm x 560 mm x 180 mm
[26,8" x22,0" x 7,1"]
Bruttogewichts des Kits ~ 27,5kg [60,5 Ib]

Werkzeuggewicht: 6,4kg [14,11b]

SWi20/25TEEX Duo-Kit - ATEX-Support-Ausriistung
2 x SWi20/25TEEX Keilképfe flr Spreizer

2 x 690 bar [10.000 psi] Hydraulikzylinder

2 x 690 bar [10.000 psi] ATEX-Hydraulikschlduche, 2 m [78,8] mit
90° Winkelstlick

1x690 bar [10.000 psi] HP550DMINEX, Abgedichtete Handpumpe
mit Manometern

2 x Sets Sicherheitsblécke
2 x Paar Stufenbldcke

2 x Sechskantschliissel

2 x Verliersicherung

1 x Bedienungsanleitung

1 x Tragekoffer - 930 mm x 600 mm x 180 mm
[36,6" x 23,6 x 7,17
Bruttogewichts des Kits 38,8 kg [85,5 Ib]

6,4kg [14,11b]
SWi20/25TEEX Einzel-Kit - Non-ATEX-Support-Ausriistung
1 x SWi20/25TEEX Keilkopf flir Spreizer

1 x 690 bar [10.000 psi] Hydraulikzylinder

1 x 690 bar [10.000 psi] Hydraulikschlauch, 2 m [78,75"] mit 90°
Winkelstiick

1 x 690 bar [10.000 psi] HP350S, Abgedichtete Handpumpe mit
Manometer

1 x Satz Sicherheitsbldcke

1 x Paar Stufenblocke

Werkzeuggewicht:

1 x Sechskantschliissel
1 x Verliersicherung
1 x Satz Bedienungsanleitungen

1 x Tragekoffer - 680 mm x 560 mm x 180 mm
[26,8" x 22,0” x 7,17]
Bruttogewichts des Kits ~ 27,5kg [60,5 Ib]

Werkzeuggewicht: 6,4kg [14,11b]

SWi20/25TEEX Duo-Kit - Non-ATEX-Support-Ausriistung
2 x SWi20/25TEEX Keilkopf flir Spreizer

2 x 690 bar [10.000 psi] Hydraulikzylinder

2 x 690 bar [10.000 psi] Hydraulikschlduche, 2 m [78,75"] mit 90°
Winkelstiick

1 x 690 bar [10.000 psi] HP550D, Abgedichtete Handpumpe mit
Manometern

2 x Sets Sicherheitsbldcke

2 x Paar Stufenblécke

2 x Sechskantschliissel

2 X Verliersicherung

1 x Satz Bedienungsanleitungen

1 x Tragekoffer - 930 mm x 600 mm x 180 mm
[36,6” x 23,6" x 7,17]
Bruttogewichts des Kits 38,8kg [85,51b]

Werkzeuggewicht: 6,4kg [14,11b]
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4. Technische Produktdaten

4.1 Abmessungen und Dimensionierung
411 SWi12/14TMEX / SWi20/25TIEX / SWi20/25TEEX Abmessungen

152mm [6"] - 152mm [6"] 152mm [6"]
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Werkzeug WgrkZéUg . | 60mm [2 4l|]
geschlossen offen '

Abbildung 10
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41.2 Abmessungen der Sicherheitsblocke fiir SWi12/14TMEX/ SWi20/25TIEX/ SWi20/25TEEX
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Abbildung 11
4.1.3 SWI20/25TIEX Griffstange
303,5 mm [2,99"]
@12,0 16,0 mm @20,0 mm
[2,99??m L [2,99"] | [2,99]
Abbildung 12
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4.2 Spezifikationstabelle fiir Spreizer
(FUr Positionen der Abmessungen siehe Abb. 27)

Modell- Typ Maximale Maximaler Flansch- Abzugarm- | Werkzeug-
nummer Spreizkraft | Spreizabstand | abmessungen weite gewicht
pro Werkzeug Minimaler
Zugangsspalt
A
[kN] [mm] [mm] [mm] [kal
. . 140,0 103,5 6,0 60,0 6,2
SWi12/14TMEX Mechanisch [15,744 [4,07"] [0,24"] [2,36"] [13,7 Ibs]
. . . 240,0 103,5 6,0 60,0 8,5
SWi20/25TIEX Integrierte Hydraulik 26,98 [4,07"] [0,24"] [2,36"] [18,7 Ibs]
. . 240,0 103,5 6,0 60,0 6,4
SWi20/25TEEX Externe Hydraulik [26,98"] [4,07"] [0,24"] [2,36"] [14,1 Ibs]
* US-Tonnen

Siehe 3.2.4 fiir erhaltliche Kits des SWi12/14TMEX.
Siehe 3.4.4 flir erhaltliche Kits des SWi20/25TIEX
Siehe 3.6.3 flir erhaltliche Kits des SWi20/25TEEX.

Flanschabmessungen

A

4>'—'<7

Abbildung 13
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5. Betrieb

5.1 Erstmalige Inbetriebnahme und
Inspektion

Vor der Anbringung des Werkzeugs muss sichergestellt werden,
dass mindestens zwei Flanschbolzen vorhanden sind. Diese
sollten einen Abstand von 180 Grad haben und ihre Muttern
sollten so weit geldst sein, dass Flanscharbeiten durchgeflhrt
werden konnen. Wenn diese Bolzen vorhanden sind, lassen
sich wahrend des Flanschspreizens unerwiinschte seitliche
Flanschbewegungen reduzieren.

D D

| A —

Vor dem Spreizen sollte eine Bewertung durchgefiihrt werden, um
die am besten geeignete Positionierung der Werkzeuge um die
Verbindung herum zu bestimmen. Es sollten immer mindestens
2 Werkzeuge verwendet werden.

Abbildung 14

- [

Abbildung 15
BestimmenSiedenZugangsspaltderFlanschverbindung:

e Fir die Werkzeuge SWi12/14TMEX/ SWi20/25TIEX/
SWi20/25TEEX ist ein minimaler Zugangsspalt von 6 mm
[0,24 Zoll] erforderlich.
Der Zugangsspalt ist der Abstand zwischen den Flachen, auf die
der Keil seine Spreizkraft aufbringt.

MINIMALER
ZUGANGSSPALT

Abbildung 16

Positionieren Sie das Werkzeug in der Zugangséffnung, wobei die
gesamte Breite der gewéhiten Stufe vollsténdig bis zum Absatz
eingeflihrt sein muss.

Abbildung 17

5.2 Flanschspreizen

Spreizen Sie die Flansche durch Betétigen des Werkzeugs
auseinander. Im entsprechenden Abschnitt des Handbuchs
finden Sie werkzeugspezifische Anweisungen zur Bedienung der
einzelnen Werkzeuge.

Nachdem die Verbindung auf den gewlinschten Abstand gedffnet
wurde oder wenn das Werkzeug seinen maximalen Hub erreicht
hat, missen die Sicherheitsblocke in die Flanschverbindung
eingesetzt werden.

Abbildung 18
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Stellen Sie sicher, dass die gesamte Breite der gewahlten Stufe
des Sicherheitsblocks vollstindig eingefigt ist, bevor Sie das
Werkzeug schrittweise einfahren, bis die Flanschbelastung auf
den Sicherheitsblock einwirkt (siehe Abb. 6).

\

:

Abbildung 19

Die Spreizbacken kdnnen dann vollstdndig eingefahren und
anschlieBend mit groBerer Stufe verwendet werden. Auf diese
Weise kann die Flanschverbindung schrittweise weiter gedffnet
werden, bis die gew(linschte Spreizung erreicht ist.

5.3 Flanscharbeiten

[AWARNUNG \Verlassen Sie sich bei Flanscharbeiten zum
Abstltzen des Zugangsspalts nicht auf Hydrauliksysteme. Stellen
Sie sicher, dass keine Finger, Hande oder andere Kérperteile in
den Raum zwischen den Flanschen gelangen kénnen.

5.4 SchlieBen des Flansches

Lassen Sie die Flansche in ihre geschlossene Position
zurlickkehren, indem Sie das Werkzeug schrittweise einfahren.
Im entsprechenden Abschnitt des Handbuchs finden Sie
werkzeugspezifische Anweisungen zum Einfahren der einzelnen
Werkzeuge. Bevor das Werkzeug vollstandig eingefahren ist,
fligen Sie die Sicherheitsbldcke in die Flanschverbindung ein.
Vergewissern Sie sich, dass die gesamte Breite der gewéhlten
Stufe des Sicherheitsblocks vollsténdig eingefiihrt ist, bevor Sie
das Werkzeug schrittweise einfahren, bis die Flanschbelastung
auf sie wirkt.

Abbildung 20

Um die néchstkleinere Stufe zu nutzen, betétigen Sie die Keile
auf etwa 75%, bevor Sie sie wieder in die Verbindung einfuhren.
Positionieren Sie das Werkzeug im Spalt und betétigen es weit
genug, um die Sicherheitsbldcke zu entlasten. Auf diese Weise
kann die Flanschverbindung schrittweise geschlossen werden.

Wenn sich der Flansch seiner vollsténdig geschlossenen Position
nahert, stlitzen Sie das Werkzeug ab, damit es nicht aus der
Verbindung herausféllt. Stellen Sie sicher, dass keine Gegensténde
herunterfallen kdnnen. Herabfallende Gegenstdnde bergen die
Gefahr von Verletzungen oder Schaden am Gerat.

5.5 Sicherheitsblocke

Jedes Werkzeug wird mit einem aus 2 Sicherheitsblécken
bestehenden Set geliefert. Die Sicherheitsblocke verfligen Uber
Stufen, die dem Spreizabstand der SWi-Werkzeuge entsprechen.

Abbildung 21

5.6 Stufenblocke

SWi12/14TMEX-, SWi20/25TIEX- und SWi20/25TEEX-Werkzeuge
werden standardméBig mit einem Paar Stufenblécke geliefert.
Diese kdnnen an den Backen (einzeln oder paarweise) befestigt
werden, um die effektive Backendicke und damit den maximalen
Spreizabstand zu erhéhen.

Die Verwendung der Stufenblécke ermdglicht auch den Einsatz
der SWi-Werkzeuge bei einer Verbindung mit einem gréBeren
Zugangsspalt.

Der Keillberstand kann durch den Einsatz von Stufenblécken
minimiert werden, wodurch das Eindringen in die Verbindung
reduziert wird. Auf diese Weise kdnnen z.B. Brillensteckscheiben
ausgetauscht werden.

Befestigen Sie den Stufenblock mit der Senkschraube M6 am
Werkzeug. Ziehen Sie die Schraube mit dem mitgelieferten
Sechskantschliissel in der Gewindebohrung der Spreizbacke des
Werkzeugs fest. Wiederholen Sie dies flir den zweiten Stufenblock,
um die effektive Backendicke, falls erforderlich, weiter zu erhohen.

@
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Abbildung 22
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Um die Stufenblocke zu entfernen, 16sen Sie die Senkschraube
M6. Driicken Sie die Schraube nicht aus dem Stufenblock heraus.
Diese wird absichtlich festgehalten, um eine Verlagerung zu
verhindern.

Verwenden Sie das Werkzeug gemaB den Bedienungsanweisungen
fur Werkzeug. Stellen Sie sicher, dass der Haltebereich mindestens
15 mm [0,59 Zoll] betrdgt und dass die gesamte Breite des Blocks
genutzt wird.

—_
[
> 15,0 MM [0,59 ZOLL]
MINIMALER HALTEBEREICH
Abbildung 23

5.7 Griff

Der Griff kann um die Mittelachse des Werkzeugs geschwenkt
werden, um den Zugang zum Flansch zu erleichtern und das
Werkzeug bequem in vertikaler oder horizontaler Ausrichtung zu
halten.

Wenn das Werkzeug bei einer Anwendung in schwer zugénglichen
Bereichen verwendet wird, kann der Griff voriibergehend entfernt
werden.

Griff  entfernen
SWi20/25TEEX)

Ldsen Sie den Spiralring und entfernen Sie den Ankerpunkt und
den Giriff. Bei der Arbeit mit einem Werkzeug in dieser Konfiguration
ist besondere Vorsicht geboten. Bringen Sie den Griff unmittelbar

(SWi12/14TMEX,  SWi20/25TIEX,

nach dem Einsatz wieder an.
M(—GRIFF

“ @4— ANKEROSEN

3

<+—— SPRENGRING

Abbildung 24

5.8 Verliersicherung

Im Lieferumfang der SWi-Werkzeuge sind ein Sicherheits-
Ankerpunkt und ein Verliersicherung enthalten. Die Verliersicherung
sollte verwendet werden, um die mit dem Herunterfallen des
Werkzeugs verbundenen Risiken zu minimieren.

Befestigen Sie ein Ende der Verliersicherung mit dem im
Lieferumfang enthaltenen Schakel am Werkzeug. Das andere
Ende der Verliersicherung sollte mit einem geeigneten Schékel
an einem sicheren Punkt in der Nahe des Arbeitsplatzes befestigt
werden.

Die Verliersicherung darf nicht zum Aufnehmen oder Tragen des
Werkzeugs verwendet werden. Befestigen Sie die Verliersicherung
nicht am Griff.

Der Ankerpunkt und die Verliersicherung sind so konstruiert, dass
sie ein Herabfallen (iber die gesamte Lange der Verliersicherung
sicher Uberstehen. Es wird empfohlen, alle Teile nach einem
Herabfallen zu uberpriifen, da Beschédigungen die Sicherheit des
Werkzeugs beeintréchtigen kénnen.

Verwenden  Sie  zur  Befestigung  der
Verliersicherung nur die daflir vorgesehenen Ankerpunkte/-6sen
am Griff (siehe Abb. 11 und 12). Befestigen Sie die Verliersicherung
nicht am Kunststoffgriff.

[AWARNUNG| Bei der Verwendung der Verliersicherung ist
Vorsicht geboten, um zu verhindern, dass sich Kérperteile darin
verfangen.

IM_SWi_EX_Rev 14
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5.9 Verwendung unter Wasser

5.9.1 SWi20/25TIEX Werkzeuge

SWi20/25TIEX-Werkzeuge werden Uber einfachwirkende
Hydraulikzylinder mit Federrlckstellung betétigt und
kénnen unter Wasser eingesetzt werden, wenn folgende
MaBnahmen getroffen werden:

e Das Pumpenablassventil ist vollstdndig geoffnet
und bleibt gedffnet, bis das Werkzeug auf die
Arbeitstiefe abgesenkt ist. Dadurch kann sich der
Druck ausgleichen.

e Das Werkzeug wird Uber die Handpumpe von
einem Taucher betétigt.

e Nach Beendigung der Arbeiten wird das
Ablassventil in der vollstdndig gedffneten Position
belassen, bis das Werkzeug an die Oberflache
aufgestiegen ist.

e Das Werkzeug wird sofort zerlegt, gereinigt und
geschmiert, um Korrosion zu minimieren.
5.9.2 SWi12/14TMEX Werkzeuge

Das SWi12/14TMEX wird mechanisch betétigt und
kann unter Wasser verwendet werden, wenn folgende
MaBnahmen getroffen werden:

e DasWerkzeug wird Giber den DrehmomentschllUssel
von einem Taucher betétigt.

e Das Werkzeug wird sofort zerlegt, gereinigt und
geschmiert, um Korrosion zu minimieren.

6. Lagerung

6.1 Empfohlene Lagerung

5.9.3 SWi20/25TEEX Werkzeuge

Die SWi20/25TEEX-Werkzeuge erfordern eine hydraulische
Handpumpe, die mit einem versiegelten Tankmembransystem
ausgestattet ist, das einen Betrieb unter Wasser ermdglicht.

Das Modell SWi20/25TEEX wird Uber einen einfach wirkenden
Hydraulikzylinder mit Riickzugfeder betétigt und kann unter
Wasser eingesetzt werden, wenn die folgenden MaBnahmen
ergriffen werden:

1. Das Manometer und der Verteiler werden von der
hydraulischen Handpumpe entfernt und die Kupplung wird
direkt am Pumpenausgang montiert.

2. Das Werkzeug wird noch an der Wasseroberflache an die
hydraulische Handpumpe angeschlossen.

3. Das Druckablassventil der Pumpe ist vollstdndig gedffnet
und bleibt gedffnet, bis das Werkzeug auf die Arbeitstiefe
abgesenkt ist. Dadurch kann der Druck ausgeglichen
werden.

4. Das Werkzeug wird von einem Taucher tiber die Handpumpe
betatigt.

5. Nach Abschluss der Arbeiten wird das Druckablassventil
in der vollstdndig gedffneten Position belassen, bis das
Werkzeug wieder an die Wasseroberflache gelangt ist.

6. Das Werkzeug und die Pumpe werden sofort zerlegt,
gereinigt und geschmiert, um Korrosion zu minimieren.

BINT7EE ~ Bitte beachten Sie, dass ein SWi20/25TEEX-
Werkzeug nicht mit Hilfe einer Down-Line von oben bedient
werden kann. Die Rickzugfedern in den Hydraulikzylindern
haben nicht genligend Kraft, um das Werkzeug zu schlieBen,
wenn sie mit einer Down-Line von einer an der Wasseroberflache
befindlichen Pumpe verwendet werden. Daher funktionieren die
standardmaBigen Hydraulikwerkzeuge nicht ordnungsgemés und
kdnnen sich bei Verwendung in dieser Konfiguration verklemmen.

Spreizere von Equalizer sollten an einem kuhlen, trockenen Ort gelagert werden. Die Werkzeuge sollten vor der Lagerung immer
gereinigt, gewartet und geschmiert werden. Stellen Sie sicher, dass die Werkzeuge in den dafiir vorgesehenen Koffer gelagert werden.

6.2 Langzeitlagerung - Wartungsplan

1. Reiben Sie die Komponenten mit einem trockenen Tuch ab,
um Feuchtigkeit zu entfernen.

2. Beschichten Sie JEDE Oberflache und jeden Kontaktpunkt
mit einem Korrosionsschutzmittel. Die Komponente, z.B.
VC10, muss, falls erforderlich, innen und auBen beschichtet
werden.

3. Muttern und Gewinde missen ebenfalls mit einem
Korrosionsschutzmittel beschichtet werden.

4. Versiegeln Sie die einzelnen Komponenten nach
der  Oberflachenbeschichtung in  transparenten
Kunststoffbeuteln, Vakuumbeuteln oder Schrumpffolien.
HINWEIS: Die Beutel/Schrumpffolien miissen  zur
besseren Sichtbarkeit transparent sein. Achten Sie bei der
Verwendung von Schrumpffolie darauf, dass das Werkzeug
/ die Komponenten noch gut sichtbar sind.

5.  Entfernen Sie die gesamte oder, wenn
vakuumversiegelt, méglichst viel Luft aus den Beuteln.

nicht

6.  Sobald die Beutel geschlossen und versiegelt sind, diirfen
diese NICHT wieder gedffnet werden. Alle visuellen
Inspektionen missen mit geschlossenen und versiegelten
Beuteln durchgefiihrt werden. Wenn Beutel gedffnet wurden,
missen die Komponenten getrocknet, neu beschichtet und
erneut in Beuteln/Schrumpffolien versiegelt werden.

7.  Ersetzen Sie das Kieselgel [100 g] IMMER dann, wenn
der Koffer gedffnet wurde.
HINWEIS: Abhéngig vom Feuchtigkeitsgehalt der Luft sollte
das Kieselgel wochentlich ausgetauscht werden.

8.  Uberpriifen Sie die Kits nach 30 Tagen und danach alle
30 Tage. Denken Sie daran, das Kieselgel vor dem SchlieBen
des Koffers zu ersetzen.

18
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7. Wartung

7.1 Inspektion

Vor der Verwendung, Lagerung oder dem Transport sollte eine
griindliche Inspektion durchgefiihrt werden, um die Vollstandigkeit
und den Zustand des Werkzeugs sicherzustellen.

Die Inspektion sollte Folgendes umfassen:

* Visuelle Inspektion der &uBeren Teile des Werkzeugs,
Uberprifung  auf  offensichtliche  Beschadigungen,
VerschleiB oder fehlende Teile.

e Visuelle Inspektion der Keilspitze (dazu muss das
Werkzeug betétigt oder der Backen entfernt werden). Eine
Beschadigung der Keilspitze deutet auf eine Uberlastung
des Werkzeugs hin.

e Inspektion der hydraulischen Kupplung, Uberpriifung
auf Lecks, Beschédigungen und VerschleiB. Kupplung
austauschen, falls erforderlich.

* Inspektion der Zugfeder im Hydraulikzylinder, Priifung
auf Ermidungserscheinungen, Beschadigungen oder
VerschleiB (z.B. matte Oberflache, mikroskopisch kleine
Oberflachenrisse). Feder austauschen, falls erforderlich.

Die Reinigung und Wartung sollte, falls erforderlich, vor der
Verwendung, Lagerung oder dem Transport des Werkzeugs
erfolgen.

[AWARNUNG] RegelméBige Inspektionen und Wartung von
ATEX-zertifizierten Geraten sind unerldsslich, um die gesetzlichen
Anforderungen zu erfiillen und einen unsicheren Betrieb zu
vermeiden.

7.2 Reinigung

Um das Werkzeug leicht zu reinigen, wischen Sie es vorsichtig mit
einem sauberen, feuchten Tuch ab, wobei Sie nur klares Wasser
verwenden dirfen.

Sollte eine griindlichere Reinigung erforderlich sein (z.B. nach
dem Eintauchen in Wasser), gehen Sie wie folgt vor:

e Zerlegen Sie das Werkzeug.

e Reinigen Sie die Komponenten mit klarem Wasser und
befolgen Sie die Richtlinien des Herstellers.

e Spllen Sie die Komponenten ab, um Riicksténde des
Reinigungsmittel zu entfernen.

e Trocknen Sie die Komponenten griindlich ab.

Uberpriifen, warten und schmieren Sie das Werkzeug unmittelbar
nach der Reinigung.

7.3 Wartung

Fehlende, verschlissene oder beschédigte Teile sind zu ersetzen.
Verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatzteile von Equalizer,
die bei autorisierten Vertragshéndlern oder Servicecentern
erhaltlich sind. Ersatzteile von Equalizer wurden so konzipiert und
hergestellt, dass sie flir den vorgesehenen Zweck geeignet sind.

[AWARNUNG| Reparatur- und Aufarbeitungsarbeiten diirfen bei
diesen Werkzeugen nur von Equalizer oder einem autorisierten
Vertragshandler oder Servicecenter durchgeflihrt werden.

Schmieren Sie vor der Verwendung, Lagerung oder dem Transport
alle beweglichen Teile gem&B dem Schmierverfahren.

Das Drehmoment beim Anziehen der Befestigungsschrauben der
Backen darf 5,0 Nm [3,68 ft-Ib] nicht (berschreiten. Die Backen
sind so ausgelegt, dass sie beim korrekten Festziehen eine
geringe Bewegung aufweisen.

Verwenden Sie bei der Nachfiillung oder dem Austausch
von Hydraulikdl im Rahmen einer Wartung nur hochwertiges
Hydraulikél der Klasse 15 cSt.

7.4 Schmierverfahren

Tragen Sie nach der Reinigung und Wartung sowie vor der
Verwendung, Lagerung oder dem Transport Fett auf. Vor der
Montage oder Lagerung des Werkzeugs muss unbedingt
das Schmierverfahren eingehalten werden, da es sonst zu
Beschadigungen kommen kann.

Verwenden Sie ausschlieBlich Hochdruck-Molybdandisulfid-Fett.
Entfernen Sie die Backen gemaB den Demontageanweisungen.
Tragen Sie das Fett groBziigig auf die folgenden Stellen auf:

¢ Die groBe ebene Fl&che an der Unterseite der Backen.

e Die inneren ebenen Flachen im quadratischen Ausschnitt
der Backen.

IM_SWi_EX_Rev 14
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8. Parts List

8.1 Exploded Views - SWi12/14TMEX

Note:
ltems marked * supplied in Fasteners Kit 840140-01.
ltems marked © supplied in Stickers Kit 840150-01.
ltems marked * are not available.

20
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8.2 Table of Parts - SWi12/14TMEX

ltem Description Qty Part Numbers

1 Wedge 1 *

2 Wedge Tip 1 830202-01

3 Handle 1 830400-01

4 Captive Fastener 2 830500-01

5 Lugs 1 830600-1

6 Anchor Point 1 830800-01

7 Spiral Retaining Ring 1 830313-01

8 Mechanical Cylinder 1 850300-01

9 SWi Jaw (Pair) 1 830100-01

10 Retaining Washer 2 *

11 M6 CSK Hex Screw 3 *

12 M5 Socket Set Screw 1 *

13 M6 Grub Screw (25mm) 2 *

14 Wedge Sticker (Large) 2 &

15 Wedge Sticker (Small) 2 &

16 Decal Cylinder Wrap 1 Only available upon request

17 QC Sealed Top Plate Sticker 1 »*

18 Safety Bond 1 830080-01
* Fastener Kit 840140-01 <& Stickers Kit 840150-01 * Not available

IM_SWi_EX_Rev 14
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8.3 Exploded Views - SWi12/14TMEX Mechanical Cylinder

Note:
ltems marked " supplied in Mechanical Cylinder Kit 850110-01.

8.4 Exploded Views - SWi12/14TMEX Mechanical Cylinder Service Kit
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8.5 Table of Parts - SWi12/14TMEX Mechanical Cylinder

Item Description Qty Part Numbers
1 Cylinder Base 1 850301-01
2 Drive Rod 1 850302-01
3 Cylinder Cap 1 850303-01
4 Push Rod 1 850304-01
5 Drive Hex 1 850305-01
6 Thread Stop 1 850306-01
7 Thrust Washer 2 O
8 Thrust Race 1 O
9 Spring Pin 1 O
10 M6 CSK Hex Screw 1 O

O Mechanical Cylinder Service Kit 850110-01

IM_SWi_EX_Rev 14
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8.6 Exploded Views - SWi20/25TEEX

Note:
ltems marked * supplied in Fasteners Kit 840140-01.
ltems marked © supplied in Stickers Kit 840150-01.
ltems marked * are not available.

24
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8.7 Table of Parts - SWi20/25TEEX

Item Description Qty Part Numbers

1 Wedge 1 *

2 Wedge Tip 1 830202-01
3 Hydraulic Cylinder - 10,000 psi 1 830300-01
4 Spiral Retaining Spring 2 830313-01
5 Handle 1 830400-01
6 Captive Fastener 2 830500-01
7 Lugs 1 830600-1

8 Anchor Point 1 830800-01
9 SWi Jaw (pair) 1 830100-01
10 Retainer Washer 2 *

11 M6 CSK Hex Screw 3 *

12 M6 Grub Screw (12mm) 2 *

13 M5 Socket Set Screw 1 *

14 Wedge Sticker (Large) 2 &

15 Wedge Sticker (Small) 2 &

16 Decal Cylinder Wrap 1 Only available upon request
17 QC Sealed Top Plate Sticker 1 *

18 Safety Bond 1 830080-01

* Fastener Kit 840140-01 < Sticker Kit 840150-01 * Not available
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8.8 Exploded Views - SWi20/25TEEX Hydraulic Cylinder

Note:
Items marked * supplied in Cylinder Service Kit 840110-01.

~

4 12

8.9 Exploded Views - SWi20/25TEEX Hydraulic Cylinder Service Kit
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8.10 Table of Parts - SWi20/25TEEX Hydraulic Cylinder

Item Description Qty Part Numbers
1 Cylinder Base 1 830301-01
2 Piston 1 830302-01
3 Cylinder End Cap 1 830303-01
4 3/8" NPT Coupler 10kpsi 1 300901-01
6 Wiper Seal 1 +
7 Tension Die Spring 1 +
8 Spring Lock 2 +
9 M6 Capscrew 4 +
10 O-Ring 2 +
11 Back-Up Ring 2 +
12 M6x25 Socket Head Screw 1 +
13 M6 Gasket Seal 1 +

< Cylinder Service Kit 840110-01
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8.11 Exploded Views - SWi20/25TIEX

Note:

ltems marked * supplied in Fasteners Kit 840140-01.
ltems marked © supplied in Stickers Kit 840150-01.
Items marked * are not available.
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8.12 Table of Parts - SWi20/25TIEX

Item Description Qty Part Numbers

1 Wedge 1 *

2 Wedge Tip 1 830202-01

3 Integral Pump Cylinder Assembly 1 840300-01

4 Handle 1 830400-01

5 Captive Fastener 2 830500-01

6 Lugs 1 830600-1

7 Anchor Point 1 830800-01

8 Spiral Retaining Spring 2 830313-01

9 SWi Jaw (pair) 1 830100-01

10 Retainer Washer 2 *

11 M6 CSK Hex Screw 3 *

12 M5 Socket Set Screw 1 *

13 M6 Grub Screw (12mm) 2 *

14 Integral Pump Wrap Sticker 1 &

15 Wedge Sticker (Large) 2 &

16 Wedge Sticker (Small) 2 <&

17 Decal Cylinder Wrap 1 Only available upon request

18 QC Sealed Top Plate Sticker 1 »*

19 Safety Bond 1 830080-01
* Fastener Kit 840140-01 <> Stickers Kit 840150-01 * Not available
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8.13 Exploded Views - SWi20/25TIEX Integral Pump Cylinder

Note:
ltems marked © supplied in Clevis Kit 840160-01.
ltems marked Y supplied in Cylinder Service Kit 840110-01.

237
ltems marked * supplied in Integral Bladder Kit 840120-01. 2 30¢
ltems marked * supplied in Internal Manifold kit 840130-01. 2V 2/

41¢

16°
17°
18°

SWi20/25TIEX Clevis Service Kit SWi20/25TIEX Internal Manifold Service
Kit

\

7

<
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SWi20/25TIEX Internal Manifold Service Kit

& "

o
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8.14 Table of Parts - SWi20/25TIEX Integral Pump Cylinder

Item Description Qty Part Numbers
1 Cylinder Body 1 830301-01
2 Cylinder Vent Plug 2 830310-01
3 Piston 1 830302-01
4 Nut 1 840100-01
5 Cylinder Base 1 840301-01
6 Pump Piston Housing 1 376901-01
7 Bladder Housing 1 840302-01
8 Piston Housing Cap 1 372401-01
9 Swivel Clevis 1 372501-01
10 Clevis Screw 1 373201-01
11 Anti-Loosen Nut 1 373301-01
12 Link Connector 1 373101-01
13 Retaining Nut 1 372601-01
14 Handle Rod 1 373401-01
15 Handle Grip 1 306502-01
16 Handle Clevis 1 (o)

17 Clevis Pin 2 (o)
18 Retaining Ring 4 (o)
19 Wiper Seal 1 v
20 Tension Die Spring 1 v
21 Spring Lock 2 v
22 O-Ring 2 v
23 M6 Capscrew 1 v
24 Back-Up Ring 2 v
25 Screw 1 v
26 M6 Gasket Seal 1 v
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ltem Description Qty Part Numbers
27 O-Ring 3 <>
28 Relief Valve Screw 1 <
29 Relief Valve Knob 1 <
30 Fixing Screw 1 <
31 Oil Fill Screw 1 <
32 Overload Cover Screw 1 <
33 Cap 1 <
34 O-Ring 1 <>
35 Washer 1 <
36 O-Ring 2 <>
37 Back Up Ring 1 <
38 Reservoir Bladder 1 <
39 O-Ring 1 <
40 O-Ring 1 <
41 Pump Piston Rod 1 <
42 Steel Ball 1 <
43 Steel Ball 2 A
44 Cone Seat 1 A
45 Cone 1 A
46 Long Separator Spring 1 A
47 Spring 2 A
48 Screw 1 A
49 Spring Lock 1 A

O Clevis Kit 840160-01

V¥ Cylinder Service Kit 840110-01

< Integral Bladder Kit 840120-01

A

Internal Manifold kit 840130-01
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8.15 Exploded Views - Safety Block Small  8.16 Exploded Views -Safety Block Large
Service Kit Service Kit Exploded View

8.18 Exploded Views - Fastener Service Kit
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8.19 Table of Parts - Safety Block Small Service Kit

Item Description Qty Part Numbers
1 Safety Block Small 1
2 Safety Block Handle 1 830021-01
3 Cap Screw M6x35 1

8.20 Table of Parts - Safety Block Small Service Kit

ltem Description Qty Part Numbers
1 Safety Block Large 1
2 Safety Block Handle 1 830020-01
3 Cap Screw M6x35 1

8.21 Table of Parts - Safety Block Small Service Kit

Item Description Qty Part Numbers
1 Step Block Machined Finish 2
2 M6 CSK Hex Screw 2
830050-01
3 Retaining Washer 2
4 4mm Allen Key 1

8.22 Table of Parts - Safety Block Small Service Kit

Item Description Qty Part Numbers
1 Retaining Washer 4
2 M6 CSK Hex Screw 5
3 M5 Socket Set Screw 1
4 M6 Grub Screw (12mm) N/A on TMEX 2
840140-01
5 M6 Grub Screw (12mm) N/A on TIEX and TEEX 2
6 4mm Allen Key 1
7 3mm Allen Key 1
8 2.5mm Allen Key 1
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9. Fehlersuche und -hehebung

9.1 SWi20/25TIEX Fehlersuche und -behebung

Fehler

Mdgliche Ursache

Korrektive MaBnahme

Der Keil fahrt ein wenig aus und
hdrt dann auf, sich zu bewegen

Die Entliftung ist durch Schmutz
oder Ablagerungen verstopft.

Entliftung mit einem kleinen stumpfen
Gegenstand vorsichtig sdubern.

Der Keil bewegt sich nicht

Luft im Hydrauliksystem.

Einfahren (-) wahlen und Pumpe
ansaugen, um Ol durch das System
zirkulieren zu lassen.

Zu wenig Ol im Hydrauliksystem.

Sauberes Ol nachftillen und
Hydrauliksystem entliften.

Einfahren (-) ausgewahlt.

Ausfahren (+) wahlen und mit Griff
pumpen.

Luft hat sich bei Verwendung in
umgekehrter Position um den
Pumpeneinlass angesammelt.

Hydrauliktank entliften. Werkzeug
am Tank auf Olleckagen
Uberprifen, was moglicherweise
auf eine beschadigte Tankmembran
hindeutet. Wenden Sie sich fir
Reparaturen an einen Equalizer
Vertriebshandler.

Das Einlass-Rickschlagventil oder
die zwischenliegende Ventilkugel ist
verklemmt.

Ruckschlagventil demontieren,
Ventilkugeln herausnehmen und
reinigen. Wenden Sie sich fir
Reparaturen an einen Equalizer

Last nicht den vollen Druck zu
erreichen

Vertriebshéndler.
Der Keil bewegt sich wie Zwischenventil sitzt Uberpriifen, ob Ventilkugel
vorgesehen, scheint aber unter nicht ordnungsgeman / verschmutzt ist. Sitzdichtheit mit

Druckbegrenzungsventil undicht.

Hammer und Dorn wiederherstellen.
Wenden Sie sich fir weitere
Anweisungen an einen Equalizer
Vertriebshandler.

Der Hydraulikdruck nimmt langsam
ab und der Pumpenhebel wird
angehoben

Der Auslass des Ruckschlagventils
ist undicht.

Uberpriifen, ob Ventilkugel
verschmutzt ist. Sitzdichtheit mit
Hammer und Dorn wiederherstellen.
Wenden Sie sich flr weitere
Anweisungen an einen Equalizer
Vertriebshandler.

Der Hydraulikdruck nimmt langsam
ab und der Pumpenhebel wird
nicht angehoben.

Das Druckablassventil ist undicht.

Wenden Sie sich fur weitere
Anweisungen an einen Equalizer
Vertriebshandler.

Die Kolbendichtung ist undicht.

Werkzeug auf Olleckagen priifen,
die auf eine defekte Dichtung oder
einen losen Blindstopfen hindeuten
kénnen. Wenden Sie sich fir weitere
Anweisungen an einen Equalizer
Vertriebshandler.

Die Auslosung des Werkzeugs flhlt
sich weich an und reagiert nicht

Luft im Hydrauliksystem.

Hydrauliksystem entliften. Wenden
Sie sich fur weitere Anweisungen an
einen Equalizer Vertriebshandler.

9.2 SWi20/25TEEX - Fehlersuche und -behebung

Fehler

Mdgliche Ursache

Korrektive MaBnahme

Der Keil fahrt zwar aus, erreicht
jedoch nicht sein volles
Druckvolumen

Luft im Hydrauliksystem.

Verfahren zur Entltftung befolgen.
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